FOY NO: FO030

Yanma Teorisi ASAMA: ATS

Ates nasil yanar, nasil soner? KOMISYON: OUT
SEVIYE: O

Giris

Kasif denildiginde belki de ilk akla gelen sey kamp atesidir. Gercekten de ates,
kasif hayatinin bir parcasi, olmazsa olmazidir. Ates basinda toplanip sarkilar
sdyleyen kasifler asinda bu atesi yemek pisirmek, 1sinmak, vahsi hayvanlardan
korunmak, etrafi aydinlatmak, isaretlesmek, camasir kurutmak gibi bircok amacla
kullanirlar. Boylece ates, bir eglenceden cok kasif hayatinin sirdirtlmesi icin en
gerekli temel ihtiya¢ olarak ele alinabilir. Atesci asamasi, yanma teorisi, kasiflerin
kullandiklari ates tirleri, guvenli ates yakma ve sondurme usullerini kapsar.

Yanma Teorisi

Kimyada 1si aciga cikaran reaksiyonlara ekzotermik reaksiyonlar adi verilir. Yanma
bazi maddelerin havadaki oksijenle birlesmesini ifade eden 6zel bir ekzotermik
oksitlenme reaksiyondur. Oksitlenen yani yanan maddeye yakit adi verilir. Atesin
meydana gelebilmesi icin oksitlenen malzemenin acik havada (atmosferik
basincta) uygun bir hizda reaksiyona girmesi gerekir. Yanma c¢ok yavas olursa
alevler olusmaz faydali 1s1 ortaya cikmaz, cok hizli olursa reaksiyon cabuk biter,
daha cok parlama veya patlama dedigimiz olaylar olusur. Bu tanima goére odun,
kolay tutusup, uzun sire faydali 1s1 Uretebilen mikemmel bir yakittir. Bilindigi gibi
odun kendi kendine yanmaz. Tutusmasi icin belli bir sicaklia kadar isitiimasi
gerekir. Isitilan odun bozulmaya ugrar ve icindeki gazlar buharlasarak aciga cikar.
Bu ucucu hidrokarbon gazlarn alev alir ve tutusma gerceklesir. Yanma devam
ederken ortama buyuk miktarda isi yayilir ve ilk tutusturucu i1siya gerek kalmaz.
Ates kendi kendini isitir. Bir slire sonra odundaki karbon kaynagi biter, gaz cikisi
durur, ates sdéner ve odun tamamen kule donusur. Bu kul artik karbon icermez,
inorganik mineral bir kalinti olarak yigilir.

Fark ettiginiz gibi yanma ¢ bilesenin ayni anda YAKICI
bir arada bulunmasi ile gerceklesir: Yakit, yakici Havadaki Oksijen
ve Isl. Kamp atesinde karsilastigimiz bitin
sorunlar bu Gc¢lU halkanin bozulmasi ile
aciklanabilir. Atesin sbnmesi, istenenden hizli
ya da yavas yanmasi, cok duman c¢ikarmasi
(titmesi) gibi durumlarda ilk olarak hangi
bilesenin sorunlu olduguna bakariz. Atesi veya
yanginlarn sondirmek icin kullandigimiz yontem
de bu Uc¢ bilesenden en az birini ortandan
kaldirmak, kesmektir.  YAKIT ISI

Yanabilen malzemeler Once atesleyici, cakmak
odun, kutiik, dallar, kozalaklar Sonra alevin kendi is1

YAKIT (odundaki yanici gazlar):

Atesin surdurulebilmesi icin ortamda yeteri kadar yakit olmalidir. Aslida yakit
odunun kendisi degil, binyesindeki yanici gazlardir. Bu gazlarin miktari, agiga
citkmalari icin gereken 1si gereksinimi, yandiklarinda verecekleri 1s1 miktari
odundan oduna degisiklik gosterebilir. Odun islaksa i1sinin buytk bolimid onu
kurutmaya harcanir ve gaz cikisi daha yavas olur. Odun gozenekliyse 1si odunun
icine kolay nifuz eder ve yanma parlak, hararetli ama hizl olur. Ozetle iyi bir ates
icin, odun secimi 6nem tasimaktadir.
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YAKICI (havadaki oksijen)

Dogal oksijen kaynagimiz, her yerde bolca bulunan, bitmeyen tlikenmeyen
havadir. Havanin %21’'i yakici oksijen gazidir. Geriye kalan %78'i azot ve %1’i de
diger gazlardir. Yakici olan sadece oksijendir. Atescilikte hava ve oksijen
sdzcukleriyle ayni seyi kastederiz.

Havanin surekli yakit ile temas etmesi alevlerin devamini saglar. Hava kesilirse
“bogulma” gerceklesir ve ates sdner. Baska bir deyisle iyi havalanmayan atesler
bogulur, sonUklesir, titer. Atese Uflememiz veya yelpaze veya korUk gibi araclar
kullanmamizin amaci atesi havalandirmaktir. Her ne kadar havanin %21’i oksijen
desek de, yanma sonucu karbondioksit gazi acisa cikar. Karbondioksit zehirsiz,
kokusuz bir gazdir. Havadan agir olan karbondioksit gazi atesin Ustinu kaplar ve
atesi bogar. Hafif bir rizgar olusan karbondioksit gazini tatl bir sekilde dagitir ve
atesi canlandirir, ama ruzgarsiz gunlerde ates daha az havalanir, sonuk olur.

Bir boluk cali koca bir katlikten daha hizli yanar; bunun nedeni havanin calilarin
arasina daha iyi nifuz etmesidir. Kétu bur sekilde yigilmis odunlarin arasinda az
bosluk kalacagindan daha az havalanirlar ve ates cabucak soéner.

ISI

Burada yanma sonucu cikan isidan degil yanmayi saglayan, yani odundaki yanici
gazlan aciga cikaran isidan bahsediyoruz. Saglikl bir ates bu gereken isiy1 zaten
kendisi fazlasiyla Uretmektedir. Ama atesin baslangicinda bdyle bir 1si yoktu.
Tutusturmada kullandigimiz cakmak, kibrit gibi kiclclk 1si kaynaklari ile ates
baslatinz. Kolay bir tutusma icin fitil dedigimiz malzeme, kuru yapraklar, ince
dallar, bitkisel lifler bir kibrit alevi ile hemen tutulur ve alev ortaya cikar. Bu ilk
alevin isisi nispeten daha kalin dallarn tutusturmaya yeter. Kasif atesinin yakilma
prensibi budur, ve FO031-ATS numarali foyde detayli bir sekilde anlatilmaktadir.

Atesin sogumasi problemi yanici gazlarin tutusmadan ylUkselmesi, ¢ok rahatsiz
edici, yogun, koyu renkli, buharl, sagliga zararli bir dumanin olusmasina neden
olur. Bdyle bir dumani kibritle yakabildiginizi fark edebilirsiniz. Yanici gazlarin
yeninden tutusmasi icin saglikli yanan bir dalin yeri degistirilir ve atesin soguyan
bdlgesine konur. Benzer bir durumun nedeni bogulma da olabilir, yani
havalandirmak da ise yarar.

Genellikle havalandirma ve atesin sogumasi problemleri birbiriyle iliskilidir,
birbirini tetikler. Yanma ucgeni bir sekilde bozulursa isler kétuye gider ve kendi
kendine dluzelmez. Kizilderililerin bir s6zi vardir: “ates bizi korur, biz de atesi”.
Kasif atesi korur, gozetir. Sbnmesine izin vermez.

Tutusturma

Atesci armasina sahip her kasif kibrit, cakmak veya cakmaktasi
gibi bir tutusturucuya sahip olmalidir. Malzeme teftislerinde bu
durum kontrol edilir. lyi bir atesci tutusturmayi kolaylastiracak
cira ve tablet gibi malzemelere ihtiya¢c duymaz. ileri tutusturma
teknikleri, kibrit ve cakmak kullanmadan tamamen dogal
malzeme ile ates yakabilmeyi saglar. Atesci asamasinin seviye
egitimlerinde (ATS:017) bu tir calismalara yer verilmektedir.
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